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一、会议纪律

S ilence No  Moving

1. 请大家将手机调为震动或静音状态；
2. 会场内严禁接听电话，如有紧急电话需要接听或处理，需经主

持人同意后方可离开会场，且时间不超过5分钟；
3. 参会人员经会议主持人同意后，或在主持人的安排下发言，

会议发言请起立；
4. 会议过程中严禁未经主持人同意而擅自离开会场；
5. 会议结束后请各位自觉将座椅归于原位。

N 0 Telephone
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二、PK方案具体动作执行情况

==》执行情况：
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二、PK方案具体动作执行情况
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二、PK方案具体动作执行情况

==》执行情况：



佛山市冠鑫拉链配件有限公司

三、PK方案数据统计
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三、PK方案数据统计（延伸1）

依此趋势分析，每班
次模数比12月份增加
了428模，预计月均
可增加：428模/天
*29天*15台机/班次
*2班次=372360模
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三、PK方案数据统计（延伸2）

依此趋势分析，每
天产量比12月份增
加了191KG，预计月
均可增加：191KG/
天*29天=5539KG
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三、PK方案数据统计（延伸3）
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三、PK方案数据统计（延伸3）
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四、优胜班组奖励

压铸车间产量提升PK方案
第二阶段评比结果

名次 班别
周平均
产量

技术员 成员 奖励金额

第一名 B班 7470模/班 陈鸿均 李书堂、唐代青 100元

第二名 B班 7398模/班 陈鸿均 李书堂、李江伟 80元

第三名 A班 7235模/班 李祥 林世青、岑伟明 50元

第四名 A班 7094模/班 李祥 林世青、何芝万
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五、第三阶段动作

各成员：

刘经理：

李经理：

罗总：

唐总：
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五、第三阶段动作

唐总（回顾）：

当下的重要任务：️压铸质量巡视责任到人，从总指挥副指

挥、领班、机修、到看机！责任归位！出质量问题、权力大、

乐捐就多！️现正在生产的常规量产模具平均每天没超过

7000模／班的，准备下机交给模具厂维修！下一步重新开模

具！️常规量产模具必须有另一套好模具等候上机！️模芯模

配和机器配件，立即作预备准备工作！️模房处于亚健康的模

具处理意见！

压铸车间产能提升PK方案A02.doc
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六、分享感言

B班代表：唐代青
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七、会议违纪情况
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八、会议结束

谢谢！


